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(r£gle92bis.1 et 
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Date d'expedition (jour/mois/annee) 
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Destinatatre: 
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Immeuble SIS 
217, cours Lafayette 
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Reference du dossier du deposant ou du mandataire 
BR3310+P1/DP/FM 



NOTIFICATION IMPORTANTE 



Demande Internationale no 
PCT/FROO/00992 



Datedu depot international Gour/mois/annee) 

17 avril 2000 (17.04.00) 



1. Les renseignements suivants etaient enregistres en ce qui concerne: 

X le deposant X I'inventeur Q le mandataire Q le representant commun 


Nom et adresse 

BOURREAU, Jean-Marie 
32, route de Colombey 
F-71370 Ouroux/Saone 
FRANCE 


Nationality (nom de I'Etat) 
FR 


Domicile (nom de I Etat) 
FR 


no de telephone 


no de telecopieur 


no de teletmprimeur 


2. Le Bureau international notifie au deposant que le changement indique ci-apres a ete enregistre en ce qui concerne: 
|~[ lapersonne Q le nom X I'adresse Q la nationality Q le domicile 


Nom et adresse 

BOURREAU, Jean-Marie 
1, rue de la Virade 
F-24700 Le Pizou 
FRANCE 


Nations lite (nom de I'Etat) 
FR 


Domicile (nom de I Etat) 
FR 


no de telephone 


no de telecopieur 


no det6l6imprimeur 


3. Observations complSmentaires, le cas 6ch6ant: 


4. Une copie de cette notification a ete envoyee: - 
|~X] a I'office recepteur Q aux offices designes concernes 
| | a I'administration chargee de la recherche Internationale [3<] aux offices elus concerned 
J J a I'administration chargee de I'examen pr6liminaire international Qj] autre destinataire: 



Bureau international de I'OMPI 
34, chemin des Colombettes 
1211 Gendve 20, Suisse 



no de telecopieur (41-22) 740.14.35 



Fonctionnaire autoris6: 

Sean Taylor 

no de telephone (41-22) 338.83.38 



Formulaire PCT/IB/306 (mars 1994) 



004471951 



PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 
BR3310+P1/DP/FM 



International application No. 

PCT/FR00/00992 



FOR FURTHER ACTION ^ ecNotificationofrra nsmittaIoflnternationaI Preliminary 
Examination Report (Form PCT/IPEA/4 1 6) 



International filing date (day/month/year) 
17 April 2000 (17.04.00) 



International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B65D 41/62 



Priority date {day/ month/year) 

20 April 1999 (20.04.99) 



Applicant 



PECHINEY EMBALLAGE ALIMENTAIRE 




2. This REPORT consists of a total of 



_ sheets, including this cover sheet. 



nisi; tT^tzz^ itf e r f the des r ion - c,aims and/ ° r *** h - <*» 

70.16 .d Section 607^^^^ ™" ™™ Author^ (see Ru.e 

These annexes consist of a total of 



. sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 



I 


I2SI 


II 


□ 


ni 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


X 



in -«ve step or industrial applicability; 



Certain defects in the international application 



Date of submission of the demand 

07 September 2000 (07.09.00) 
Name and mailing address of the IPEA/EP 



Facsimile No. 



Date of completion of this report 

3 1 January 2002 (31.01 .2002) 



Authorized officer 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/FR00/00992 



I. Basis of the report 



1 ■ With regard to the elements of the international application:* 
I | tne international application as originally filed 
[X| the description: 

P a S es M4 

pages 

pages 



s filed with the letter of 



, as originally filed 

, filed with the demand 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



1-22 



, as originally filed 



, as amended (together with any statement under Article 19 
. .-filed with the demand 



. filed with the letter of 



the drawings: 
pages 

pages 

pages 



1/7-7/7 



, as originally filed 

, filed with the demand 



[J the sequence listing part of the description: 
pages 
pages 
pages 



^ filed with the letter of 



, filed with the letter of 



, as originally filed 

.filed with the demand 



These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is 

U the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23. 1(b)) 
LJ the language of publication of the international application (under Rule 48 3(b)) 

U ^language of the transition furnished for the purposes of international pre.iminary examination (under Rule 55.2 and/ 

■ » «" aPP'i-on, the international 

LJ contained in the international application in written form. 

LJ filed together with the international application in computer readable form. 

LJ furnished subsequently to this Authority in written form. 

LJ furnished subsequently to this Authority in computer readable form 

4- CI The amendments have resulted in the cancellation of: 

CZI the description, pages 

LZ1 the claims, Nos. . 

Q the drawings, sheets/fig 

* D »i£X"j&«4:isjfs -« * *» - — - - - 

* Replacement sheets which have been furnished to the rprr,\„„„ nrn 
in this report as "originally filed" a 7™ 1 1 are referred to 

and 70. 17). J ana we not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 

■Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item J and annexed to this report. 



TRAITE DE^iOPERATION EN M ATI ERE DE E^JvETS 

PCT 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 


Reference du dossier du deposant ou 
' du mandataire 

BR3310+P1/DP/FM 


POUR SUITE voir ,a notification de transmission du rapport de recherche internationale 
(formulaire PCT/IS A/220) et T le cas echeant, le point 5 ci-apres 

A DONNER 


I Demande intarnationale n° 

PCT/FR 00/00992 


Date du depot international (jour/mois/ann£e) 

17/04/2000 


(Date de priorite (la plus ancienne) 
(jour/mois/ann6e) 

20/04/1999 


Deposant 






PECHINEY EMBALLAGE ALIMENTAIRE et al . 





Le present rapport de recherche internationale, etabli par I'administration chargee de la recherche internationale, est transmis au 
deposant conformement a ('article 18. Une copie en est transmise au Bureau international. 

Ce rapport de recherche internationale comprend 3 feuilles. 

PC] II est aussi accompagne d'une copie de chaque document relatif a I'etat de la technique qui y est cite. 



1 . Base du rapport 

a. En ce qui concerne la langue, la recherche internationale a ete effectuee sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a ete d^posee, sauf indication contraire donnee sous le meme point. 



□ 



la recherche internationale a ete effectuee sur la base d'une traduction de la demande internationale remise a ('administration. 



b. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acides amines divulguees dans la demande internationale (le cas echeant) 
la recherche internationale a ete effectuee sur la base du listage des sequences : 
| | contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

deposee avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

remis ulterieurement a I'administration, sous forme Ecrite. 



2. 
3. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



remis ulterieurement a I'admini strati on, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

La declaration, selon laquelle le listage des sequences presents par ecrit et fourni ulterieurement ne vas pas au-dela de la 
divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme dechiffrable par ordinateur sont identiques a celles 
du listage des sequences presents' par ecrit, a ete fournie. 

II a ete estime que certaines revendtcations ne pouvaient pas faire I'objet d'une recherche (voir le cadre I). 
II y a absence d'unite de I'invention (voir le cadre II). 



4. En ce qui concerne le titre, 

|~X"] le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant. 

| | Le texte a ete etabli par I'administration et a la teneur suivante: 



5. En ce qui concerne I'abrege, 

le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant 

□ le texte (reproduit dans le cadre III) a ete etabli par I'administration conformement a la regie 38.2b). Le deposant peut 

presenter des observations a ('administration dans un delat d'un mois a compter de la date d'expedition du present rapport 
de recherche internationale. 

6. La figure des dessins a publier avec I'abrege est la Figure n° 1 A i IP 

[X| suggetee par le deposant. Q Aucune des figures 

| | parce que le deposant n'a pas suggere de figure. n eSt ^ publier - 
| | parce que cette figure caracterise mieux I'invention. 



Formulaire PCT/ISA/210 (premiere feuille) (juillet 1998) 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



ande Internationale No 

RT/FR 00/00992 



SEMENT DE L'OBJET DE LA DEMANDE 

B65D41/62 



Salon la classification internationale des brevets (CIB) ou a !a fois selon la classification nationale et la CIB 



B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale consulted (systems de classification suivr des symboles de classement) 

CIB 7 B65D 



Documentation consulted autre que la documentation minimaie dans la mesure ou ces documents relevant des domaines sur lesquels a porte la recherche 



Base de donnees eiectronique consultee au cours de la rucherche internationale (nom l£ base 1e donnees, ot si realisable, termes d3 recherche utilises) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie ° Identification des documents cites, avec, le cas echeant, Indication des passages pertinents 



no. des revendications visees 



FR 2 752 560 A (LORRAINE CAPSULES METALL) 

27 fevrier 1998 (1998-02-27) 

page 4, ligne 28 -page 5, ligne 20 

page 6, ligne 1 - ligne 12; revendications 

2,3,8; figures 1-3 

FR 2 676 715 A (RICAL SA) 

27 novembre 1992 (1992-11-27) 

page 4, ligne 19 -page 5, ligne 35; 

figures 1,2 



US 5 667 089 A (MOORE DAVID N) 
16 septembre 1997 (1997-09-16) 
colonne 4, ligne 61 -colonne 5. 
figures 3,5 



13 



1 i gne 8 ; 



-/-- 



| X I Voir la 



suite du cadre C pour la fin de la liste des documents 



Les documents de families de brevets sont indiques en annexe 



° Categories speciaies de documents cites: 

"A" document definissant I'etat general de la technique, non 

considere comme particulierement pertinent 
"E" document anterieur, mais publie a la date de depot international 

ou apres cette date 

T" document pouvant jeter un doute sur une revendication de 
priority ou cite pour determiner la date de publication d'une 
autre citation ou pour une raison speciale (telle qu : indiquee) 

"O" document se r^ferant a une divulgation orale, a un usage, a 
une exposition ou tous autres moyens 

"P" document public avant la date de depdt international, mais 
posterieurement a la date de priority revendiquee 



"T" document ulterieur pubiie apres la date de d£p6t international ou la 
date de priority et n appartenenant pas a I'etat de la 
technique pertinent, mais cite pour comprendre le principe 
ou la theorie constituant la base de Tinvention 

"X" document particulierement pertinent; Tinven tion revendiquee ne peut 
etre consideree comme nouvefle ou comme impliquant une activite 
inventive par rapport au document considere isoiement 

"Y" document particulierement pertinent; Tinven tion revendiquee 

ne peut etre consideree comme impliquant une activity inventive 
lorsque le document est associe" a un ou piusieurs autres 
documents de meme nature, cette combinaison etant evidente 
pour une personne du metier 

document qui fait partie de la meme famille de brevets 



Date a laquelle la recherche internationale a ete effectivement achev6e 



4 juillet 2000 



Date d'expedition du present rapport de recherche internationale 



13/07/2000 



Nom et adresse postale de ('administration chargee de la recherche internationale 
Office Europeen des Brevets, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Fonctionnaire autorise 



Fournier, J 



Formulaire PCT/ISA/210 (deuxieme feuilte) (juillet 1992) 



page 1 de 2 




RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



EC^ 



OCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



ande Internationale No 

i/FR 00/00992 



rie ° Identification des documents cites, avec,le cas echeant, I'lndlcatlondes passages pertinents 



US 5 650 113 A (GREGORY JAMES L ET AL) 
22 juillet 1997 (1997-07-22) 
figures 1-19 



no. des revendications visees 



13 



Forniulaire PCT/I S A/2 1 0 (suite de la deuxieme feuille) (jutllet 1992) 



page 2 de 2 
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DE COOPERATION EN MATIERE DE 

PCT 



I recd 0 7 FEB 2001 

fBFVRTS- 

IW1PO 



PCT 



IS 



RAPPORT D'EXAMEN PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 

(article 36 et regie 70 du PCT) 



Reference du dossier du d6posant ou du 
mandataire 

BR3310+P1/DP/FM 



Demande intemationale n° 
PCT/FR00/00992 



Dm in qi iitc a nnMMCD voir la notification de transmission du rapport d'examen 
KUUH ^>UI I b A DONNEFf pr&iminaire international (formulaire PCT/IPEA/416) 



Date du depot international Qour/mois/ann6e) 
17/04/2000 



Date de priorite (jour/mois/ann$e) 
20/04/1999 



Classification intemationale des brevets (CIB) ou a la fois classification nationale et CIB 
B65D41/62 



D6posant 

PECHINEY EMBALLAGE ALIMENTAIRE et al. 



1 . Le present rapport d'examen preliminaire international, etabli par radministaration chargee de I'examen preliminaire 
international, est transmis au deposant conformement a I'article 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 5 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 

□ II est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
ete modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites aupres de 
I'administration chargee de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et I'instruction 607 des Instructions 
administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent feuilles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 

I S Base du rapport 
Priorite 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
d'application industrielle 

Absence d'unite de I'invention 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibility 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irregularites dans la demande intemationale 

Observations relatives a la demande intemationale 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 





Date de presentation de la demande d'examen preliminaire 
intemationale 

07/09/2000 



Date d'achevement du present rapport 
31.01.2001 



Norn et adresse postale de I'administration chargee de 
I'examen preliminaire international: 
Office europ6en des brevets 

D-80298 Munich 
T6I. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Fonctionnaire autorise" 
Philippon, D 

N° de telephone +49 89 2399 2617 




Formulaire PCT/IPEA/409 (feuille de couverture) (janvier 1994) 



RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande internationale n° PCT/FR00/00992 



Base d u rapport 

Ce rapport a ete redige sur la base des elements ci-apres (les feuilles de remplacement qui ont ete remises a 
('office recepteur en reponse a une invitation faite conformement £ I'article 14 sont considerees dans le present 
rapport comme "initialement deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elles ne contiennent 
pas de modifications (regies 70.16 et 70.17).) : 



Description, pages: 

4 - 44- version initiate 



Revendications, N°: 

1 -22 version initiale 

Dessins, feuilles: 

1/7- Tjf version initiale 



2. En ce qui concerne la iangue, tous les elements indiques ci-dessus etaient a ia disposition de I'administration ou 
lui ont ete remis dans la Iangue dans laquelle la demande internationale a ete deposee, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces elements etaient a la disposition de ('administration ou lui ont ete remis dans la Iangue suivante: , qui est : 

□ la Iangue d'une traduction remise aux fins de la recherche internationale (selon la regie 23.1 (b)). 

□ la Iangue de publication de la demande internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la Iangue de la traduction remise aux fins de I'examen preliminaire internationale (selon la regie 55 2 ou 
55.3). 

3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulguees dans la demande 
internationale (le cas echeant), I'examen preliminaire internationale a ete effectue sur la base du listage des 
sequences : 



□ 
□ 
□ 
□ 
□ 



contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

depose avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

remis ulterieurement a Tadministration, sous forme ecrite. 

remis ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-defc 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 



Formulaire PCT/IPEA/409 (cadr s l-VIII, feuille 1) (juillet 1998) 



* 

RAPPORT D EXAMEN 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande Internationale n° PCT/FR00/00992 



□ La declaration, selon laquelle les informations enregistn§es sous dechiffrable par ordinateur sont identiques k 
cedes du listages des sequences Presents par ecrit, a 6te fournie. 

4. Les modifications ont entraine Tannulation : 

□ de la description, pages : 

□ des revendications, n os : 

□ des dessins, feuilles : 



5. □ Le present rapport a ete formule abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considers 
comme allant au-dela de I'expose de I'invention tel qu'il a ete depose, comme il est indique ci-apres (regie 
70.2(c)) : 

( Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquge au point 1 et 
annexee au present rapport) 



6. Observations complementaires, le cas ech£ant : 



V. Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilit 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui : Revendications 1-22 

Non : Revendications 

Activite inventive Oui: Revendications 1-22 

Non : Revendications 

Possibility d'application industrielle Oui: Revendications 1-22 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VII. Irregularites dans la demande internationale 

Les irregularites suivantes, concernant la forme ou le contenu de la demande internationale, ont et£ constat6es : 
voir feuille separee 



VIII. Observations relatives a la demande internationale 

Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendications se fondent enticement sur la description : 
voir feuille separee 



Formulaire PCT/IPEA/409 (cadres l-Vlll t feuille 2) (juillet 1998) 



RAPPORT D'EXAMEN Demande internationale n° PCT/FR00/00992 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



POINT V 

Une capsule de bouchage comprenant deux parties assemblies est connue du 
document D1 = FR-A-2 752 560. Ce document represente I'etat de la technique le 
plus proche de I'invention. 

La capsule selon la revendication 1 differe de cet etat de la technique en ce que la 
longueur de la jupe exterieure est telle qu'elle masque au regard, avant la 
premiere ouverture de la capsule, non seulement la jupe interieure mais 
egalement la bande de garantie, la bande de garantie devenant visible apres la 
premiere ouverture. 

La premiere partie de la capsule, la partie interieure, remplit a elle seule les 
fonctions d'etancheite par rapport au recipient, de vissage sur le recipient et de 
mise en evidence d'une premiere ouverture et est completement masquee au 
regard par la seconde partie, la partie exterieure. Cette partie exterieure peut 
done etre modifiee selon les besoins, par exemple pour modifier I'apparence de la 
capsule, sans avoir a modifier la partie interieure. Un changement d'apparence de 
la capsule ne remet done pas en cause les procedes de conditionnement. 

Une telle modification de la capsule selon D1 n'est pas suggeree par I'art 
anterieur. L'objet de la revendication 1 implique une activite inventive (Article 
33(1) PCT). 

Les revendications 2-22 dependent de la revendication 1 et satisfont done 
egalement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui 
concerne la nouveaute et I'activite inventive. 

POINT VII 

Contrairement a ce qu'exige la regie 5.1 a) ii) PCT, la description n'indique pas 
I'etat de la technique anterieure pertinent expose dans le document D1 et ne cite 
pas ce document. 

La revendication 1 est redigee en deux parties. Toutefois, certaines 



Formulaire PCT/Feuille s6par6e/409 (feuille 1) (OEB-avril 1997) 



* 



RAPPORT D'EXAMEN Demande internationale n° PCT/FR00/00992 

PRELIM1NAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



caracteristiques ne devraient pas figurer dans la partie caracterisante, etant 
donne qu'elles sont divulguees dans le document D1 , en combinaison avec les 
caracteristiques enoncees dans le preambule (regie 6.3 b) PCT). 

POINT VIII 

Les expression suivantes de la revendication 1 ne sont pas claires (Article 6 
PCT): 

- "la totalite des fonctions dites technique de ladite capsule" (une liste exhaustive 
de fonctions techniques ne peut etre imaginee); 

- "moyen d'inviolabilite" (plutot que d'un moyen empechant Touverture, il s'agit 
d'un moyen de garantie par mise en evidence d'une premiere ouverture). 

La portee de la revendication 20 n'est pas claire en ce qu'elle se refere a une 
grandeur Eo qui n'est pas une caracteristique de la capsule en soi, mais une 
caracteristique dependant de la forme et des dimensions du goulot. Celui-ci n'est 
ni revendique en combinaison avec la capsule, ni defini de maniere plus precise. 



Formulaire PCT/Feuille s6par6e/409 (feuille 2) (OEB-avril 1997) 



PCT ORGANISATION MONDIALE DE LA PROPRIETE INTELLECTS -iXE 

Bureau international 



DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS (PCT) 



(51) Classification Internationale des brevets 7 : 
B65D 41/62 


Al 


(11) Numero de publication internationale: WO 00/63089 
(43) Date de publication internationale: 26 octobre 2000 (26.10.00) 


(21) Numero de la demande Internationale: PCT/FROO/00992 

(22) Date de depot international: 17 avril 2000 (17,04.00) 

(30) Donnees relatives a la priority : 

99/05 1 42 20 avril 1999 (20.04.99) FR 
99/10414 9 aout 1999 (09.08.99) FR 

(71) Deposant (pour tous les Etats dtsignis saufVS): PECHINEY 

EMBALLAGE ALIMENTAIRE [FR/FR]; 16, boulevard 
General Leclerc, F-92 1 1 5 Clichy (FR). 

(72) Inventeurs; et 

(75) Inventeurs/De*posants (U$ skulement): GRANGER, Jacques 
[FR/FR]; 13, cour^Toumy, F-33500 Libourne (FR).! 
r^EYglN, YV£S [FRPLJ; Impasse de la 'Gate, F-71100 
Saint Remy (r^). ; iiptj^EAU, Jean-Marje [FR/FR]; 32, 
route de Colombey, F-71370 OuroullTSaoSe (FR). r . ■ , 

(74) Mandataire: PIGASSE, Daniel; Pechiney, Immeuble SIS, 217, 
cours Lafayette, F-69451 Lyon Cedex 06 (FR). 


(81) Etats deagnes: AE, AG, AL t AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, 
BR, BY, CA, CH, CN, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EE, 
ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, 
KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, 
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(54) TiUe: COMPOSITE CLOSURE CAP 



(54) Titre: CAPSULE DE BOUCHAGE COMPOSITE 

(57) Abstract 

The invention concerns a cap (1) comprising a head 
and a skirt and is characterised in that it comprises two 
assembled parts: a) an inner part (3) comprising a head 
said to be internal (30) and a skirt said to be inner (31), 
forming an axis of rotation ensuring the so-called technical 
functions of said cap; b) an external part (4) providing all 
or part of the decorative function of said cap (1), so as 
to modify at will the appearance of said cap (1) without 
modifying its technical functions. 

(57) Abrege^ 

La capsule (1) comprend une tete et une jupe et 
est caracte*rise~e en ce qu'elle comprend deux parties as- 
semblers: a) une partie inttfrieure (3) comprenant une tete 
dite inteneure (30) et une jupe dite inteneure (31), typ- 
iquement d'axe de rotation (12), assurant les fonctions dites 
techniques de ladite capsule, b) une partie extdrieure (4) 
assurant tout ou partie de la fonction de decoration de la- 
dite capsule (I), de maniere a pouvoir modifier a volont6 
P aspect de ladite capsule (1) sans avoir a modifier lesdites 
fonctions techniques. 
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CAPSULE DE BOUCHAGE COMPOSITE 
DOMAINE DE L 1 INVENTION 

5 

L'invention concerne le domaine des capsules et plus specialement les capsules de 
bouchage a vis destinees a fermer des recipients ou des bouteilles dont la bague de 
verrerie comporte un filetage. 

Ces bouteilles sont typiquement des bouteilles d'aperitifs, de liqueurs, d'alcools, de 
10 boissons alcoolisees, dont la consommation est typiquement echelonnee, ce qui 
necessite de pouvoir fermer et ouvrir, eventuellernent un grand nombre de fois lesdites 
bouteilles. 

Ces capsules comprennent le plus souvent une bande d'inviolabilite ou de garantie. 

15 

ETAT DE LA TECHNIQUE 

On connait deja un grand nombre de capsules de bouchage avec bande de garantie. 
Certaines de ces capsules sont en matiere plastique, comme decrit dans le brevet 
20 europeen n° 0107 680 au nom de la demanderesse, et typiquement destinees au 
bouchage de bouteilles d'eau en matiere plastique. 

D'autres sont metalliques, comme decrites dans le brevet fran?ais n° 2 677 333 ou dans 
les demandes de brevet fran^ais n° 9705182 ou 9706009 au nom de la demanderesse, et 
typiquement destinees au bouchage de bouteilles d'alcools, aperitifs et spiritueux. 

25 

PROBLEME POSE 

Les capsules de bouchage forment une partie importante du conditionnement des 
liquides et participent pour une part non negligeable a r aspect final, a P image du 
30 produit conditionne. 
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L'invention vise a satisfaire une demande toujours plus grande pour des produits qui 
permettent une differentiation, une nouveaute de Festhetique dans un domaine ou les 
contraintes sont nombreuses et oil, compte tenu de ces contraintes, les possibilites de 
modifications sont tres Jimitees. 

Ces contraintes, outre celles resultant des fonctions d'usage evidentes, sont d'abord des 
contraintes de fabrication industrielle des capsules a grande cadence, a un cout qui ne 
soit pas prohibitif. 

Ce sont ensuite des contraintes chez le conditionneur du produit a conditionner. Chez ce 
dernier, toute modification de la capsule ne doit pas remettre en cause les procedes de 
conditionnements, les equipements et les cadences de production standard, sauf 
eventuellement en cas de diminution globale des couts de production. 
A ces contraintes s'ajoutent celles du consommateur final. En matiere d'ouverture de 
recipient ou bouteille, ce dernier a des habitudes ou des possibilites dont on doit 
toujours tenir compte dans la conception de la capsule de bouchage. 



DESCRIPTION DE L'INVENTION 

La capsule de bouchage selon Finvention, destinee au bouchage a vis d ? un recipient 
destine a contenir des boissons alcoolisees, typiquement une bouteille ayant un goulot 
dote d'un filetage et d : une bague d'inviolabilite, est dotee d^un moyen de bouchage et 
d'un moyen d'inviolabilite. comprenant deux parties assemblies et rendues solidaires en 
rotation et axialement : 

a) une partie interieure, ou insert, en matiere plastique, comprenant une tete dite 
interieure et une jupe dite interieure, typiquement d^axe de rotation, ladite tete interieure 
comprenant un moyen de bouchage, ladite jupe interieure comprenant un filetage 
interieur sur sa surface interieure destine a cooperer avec le filetage dudit goulot, 

b) une partie exterieure. ou capuchon, enserrant et masquant au moins ladite jupe 
interieure, la surface exterieure de ladite partie interieure et la surface interieure de 
ladite partie exterieure cooperant en vue dudit assemblage desdites parties interieure (3) 
et exterieure, et est caracterisee en ce que, 
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1) ladite partie interieure assure la totalite des fonctions dites techniques de ladite 
capsule, et comprend un moyen d'inviolabilite, ladite jupe interieure etant reliee par des 
ponts a une bande de garantie. destinee a etre retenue par la bague dudit goulot et 
separee de ladite jupe lors d'une premiere ouverture de ladite capsule, 
5 2) ladite partie exterieure assure tout ou partie de la fonction de decoration de ladite 
capsule, et comprend une jupe, dite exterieure, sa longueur etant telle qu'elle masque au 
regard, du moins avant ladite premiere ouverture de ladite capsule, ladite jupe interieure 
et ladite bande de garantie, de maniere a pouvoir modifier a volonte Faspect de ladite 
capsule sans avoir a modifier lesdites fonctions techniques, ladite bande de garantie 
10 devenant typiquement visible apres ladite premiere ouverture. 

Ces moyens selon ^invention permettent de resoudre le probleme pose, comme cela 
apparaitra avec les figures dont la description suit. 



1 5 DESCRIPTION DES FIGURES 

Toutes les figures, sauf les figures 9a et 9b, sont relatives a des rnodalites de capsules 
selon l'invention qui comprennent une partie interieure (3) et une partie exterieure (4), 
les reperes conimenfant par un " 3 " etant typiquement relatifs a ladite partie interieure 
20 (3), et ceux commenfant par un " 4 " etant typiquement relatifs a ladite partie exterieure 
(4). 

Les figures la a 6b sont des demi-coupes partielles verticales selon Paxe (12) de la 
capsule (1) vissee sur un goulot (2) d'une bouteille. 

4 

Par commodite, deux rnodalites ont ete representees face a face aux figures la et lb, 2a 
25 et 2b, 3a et 3b, 5a et 5b ? 6a et 6b. Sur ces figures, l'etancheite de la capsule est assuree 
par un joint rapporte (35). sauf a la figure 3b ou elle est assuree par une levre 
d'etancheite (36). 

Les figures 7 et 8 sont des coupes transversales perpendiculairement a 1'axe (12) de la 
capsule (1). 

30 Les figures la et 2a, de meme que les figures 3a. 5a et 6a, correspondent a une premiere 
modalite de bande de garantie. avant une premiere ouverture a la figure 1 a et apres une 



FEUILLE RECTIFIEE (REGLE 91) 



WO 00/63089 



PCI7FR00/00992 



4 

premiere ouverture a la figure 2a, dans laquelle a la fois la jupe interieure (31) et la jupe 
exterieure (41) presenters a leur extremite une serie de ponts (33 ? 42) et une bande de 
garantie (34, 43). 

La bande de garantie interieure (34) comprend une couronne interieure (340) et des 
5 panes d'accrochage (341) flexibles qui tendent a s'ecarter vers le goulot. 

La bande de garantie exterieure (43) presente un rebord (430) qui passe au-dessous de 
1'extremite basse de la bande de garantie interieure (34), de sorte qu'a l'ouverture, les 
deux bandes de garantie (34) et (43) tombent sur le goulot et indiquent clairement 
qu'une premiere ouverture a deja eu lieu. 

10 Les figures lb et 2b, de meme que les figures 3b, 5b et 6b, correspondent a une seconde 
modalite de bande de garantie, avant une premiere ouverture a la figure lb et apres une 
premiere ouverture a la figure 2b, dans laquelle seule la jupe interieure (31) presente une 
serie de ponts (33) et une bande de garantie (34). Dans ce cas, la jupe exterieure (41) est 
suffisamment longue pour cacher la bande de garantie (34) avant la premiere ouverture, 

15 mais suffisamment courte pour que, les ponts (33) une fois rompus, la bande de garantie 
devienne visible (sur la figure 2b) et indique clairement qu'une premiere ouverture a 
deja eu lieu. 

Sur les figures la a 2b, ladite partie exterieure (4) recouvre entierement ladite partie 
interieure (3) et a typiquement une forme cylindrique, la tete (40) etant plate, et la jupe 
20 (41) etant cylindrique. 

Les figures 3a ; 3b, 5a, 5b, 6a, 6b et 7 sont notamment relatives a des variantes de ladite 
partie exterieure (4). 

Figure 3a : la partie exterieure (4) forme une tete de champignon. 
25 Figure 3b : ladite jupe exterieure (41) presente un profil a deux segments de droites 
raccordes. 

Cette partie exterieure peut etre soit en matiere plastique moulee, soit en metal embouti 
puis assemble a ladite jupe interieure (31). 

Figure 5a et 5b : ladite partie exterieure (4) se limite a une jupe exterieure (41). qui 
30 recouvre ladite jupe interieure (31) en totalite a la figure 5a, et en majeure partie a la 
figure 5b ; le diametre de ladite partie interieure (3) etant un plus grand la ou ladite jupe 
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exterieure (41) est absente de maniere a ce que ladite capsule ait une jupe (11) 
cylindrique de meme rayon sur toute sa hauteur. 

Figures 6a et 6b : ladite tete interieure (30) est recouverte parti el lement par ladite tete 
exterieure (40). 

5 A la figure 6a, l'epaisseur de la tete interieure (30) est augmentee la ou la tete exterieure 
(40) est absente pour obtenir une tete plane (10) uniforme, contrairement au cas de la 
figure 6b. 

Figure 7 : ladite jupe exterieure (41) presente une forme quelconque non cylindrique. 

1 0 Les figures 4a a 4e representent des portions de jupes interieure (3 1 ) et exterieure (4 1 ) et 
illustrent des modalites d'assemblage desdites parties interieure (31) et exterieure (41) a 
Paide de moyens d'ancrage circulaires (44) formes par cooperation d'elements 
circulaires males sur une partie, avec des elements femelles sur P autre partie en regard, 
de maniere a supprimer la possibility d'un deplacement relatif, dans le sens axial, entre 

15 ladite partie interieure (3) et ladite partie exterieure (4). 

La figure 8 illustre une modalite d'assemblage desdites parties interieure (31) et 
exterieure (41) a l'aide de moyens d'ancrage verticaux ou axiaux (45) formes par 
cooperation de nervures axiales sur la surface exterieure de ladite jupe interieure (31) 
avec des rainures axiales sur la surface interieure de ladite jupe exterieure (41), de 

20 maniere a solidariser en rotation, par un moyen mecanique, Iesdites parties interieure (3) 
et exterieure (4). 

Les figures 9a et 9b illustrent une modalite d'assemblage dans laquelle la jupe interieure 
(31) presente sur sa surface exterieure un evidemment cylindrique (37) dans lequel peut 
25 etre emmanche une jupe (4 1 ). 

Les figures 10a et 10b illustrent une autre modalite de Pinvention dans laquelle ladite 
partie exterieure (4) est elle-meme composite et constitute d'un assemblage d'une tete 
(400) et d'une jupe (410), le materiau constituant ladite tete (400) et celui constituant 
30 ladite jupe (410) pouvant etre les memes ou etre differents, ce qui augmente encore les 
possibilites de creations. 



FEUILLE RECTIFIEE (REGLE 91) 



WO 00/63089 



PCT/FR00/00992 



6 

Les figures 11a a lid illustrent des possibilites de decor par traitement de surface 
localise d'une jupe en aluminium, de maniere a obtenir un contraste de couleur. de 
brillant, de rugosite, en un mot d'aspect, entre les partie hachurees (410) et le fond (411) 
5 non hachure. 

Les figures 12a a 12f sont des vues en coupe axiale partielle (figure 12a) ou agrandies 
(12b a 12f) qui illustrent des modalites de moyens de compression radial et/ou axial 
destines a augmenter Fetancheite : 
10 La figure 12a illustre deux modalites d'un moyen de compression radiale. 

Dans la modalite representee a la partie gauche de la figure 12a, qui est agrandie a la 
figure 12b, le moyen de compression forme une marche d'escalier avec Ea > Er, et la 
tete interieure a la forme d'un bord annulaire qui recouvre sensiblement le buvant (22) 
du goulot. 

15 

Par contre, dans la modalite representee a la partie droite de la figure 12a, qui est 
agrandie a la figure 12c, le moyen de compression forme une marche d'escalier avec Ea 
voisin de Er, et la tete interieure (30) est pleine. 

20 La figure 1 2d illustre un exemple de compression axiale a Faide d'une nervure 
circulaire (300). Une nervure circulaire ou rebord de maintien (312) permet au joint de 
rester solidaire de la capsule avant utilisation. 

La figure 12e illustre un exemple d'insert assurant une compression radiale avec une 
25 partie rayonnee (3 1 1), 1 7 insert etam depourvu de tete interieure. 



La figure 12f illustre un exemple d'insert assurant une compression radiale avec un 
moyen de compression solidaire de ladite tete interieure (30) et non de ladite jupe (31). 
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DESCRIPTION DETAILLEE DE L/ INVENTION 

Selon T invention, ladite partie exterieure (4) peut comprendre une jupe (41) ; et 
eventuellement une tete (40), dite exterieure. 
La plupart des figures illustrent cette modalite. 

Cependant. des effets decoratifs speciaux pourraient etre obtenus dans le cas ou la jupe 
de la capsule (1) serait constitute pour partie d : une portion de ladite jupe interieure 
(3 1 ) et pour partie d'une portion de la dite jupe exterieure (4 1 ), comme ce serait le cas a 
la figure 5b avec une jupe exterieure (41) plus courte. 

Typiquement, ladite partie exterieure (4) peut presenter une jupe (41) droite. 
typiquement cylindrique, ce qui correspond au cas le plus courant, mais Finvention 
permet aussi justement de creer des capsules de forme originate, a jupe (1 1) droite non 
cylindrique comme represente en coupe a la figure 7, ou a jupe non droite, comme 
represente a la figure 3a. 

Ladite partie exterieure (4) peut former une surface de revolution, de rayon constant ou 
non selon la hauteur consideree, comme illustre a la figure 3a. 

Dans tous les cas, ladite partie exterieure (4) ? de forme exterieure quelconque, est 
solidarisee a ladite partie interieure (3) et pour cela. ladite partie exterieure (4) et ladite 
partie interieure (3) utilisent comme moyen dudit assemblage, un moyen d ? ancrage, 
mecanique (44,45) ou chimique, typiquement par collage. 

Des moyens d'ancrage mecaniques ont ete represents aux figures 4a a 4e et 8. Les 
parties interieure (3) et exterieure (4) peuvent aussi etre assembles par encliquetage ou 
clipsage, les materiaux et/ou Fepaisseur des parties (3) et (4) pouvant permettre une 
elasticity et des effets ressorts permettant leur assemblage. 

Sur les autres figures, le moyen d'ancrage n'a pas ete represente, car il est constitue par 
un collage, a Faide d'une couche d'adhesif. ou un thermoscellage. de tout ou partie de 
ladite partie interieure (3) sur tout ou partie de ladite partie exterieure (4). 
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Selon Tinvention, ladite partie interieure (3) peut etre un insert en PP, dote d'un filetage 
interieur (32), dont la bande de garantie (34) comprend des pattes d'accrochage (341 ). 
Un tel insert peut etre obtenu par moulage ou injection de PP. II est possible d'obtenir 
un tel insert plastique comme decrit dans le brevet europeen n° 107 680 au nom de la 
demanderesse. 

Selon une modalite de Tinvention, ladite partie exterieure (4) peut etre metallique, ou 
comprendre interieurement une partie metailique, et etre flxee audit insert (3), par 
collage. 

Dans ce cas, ladite partie exterieure (4) peut etre en aluminium traite en surface, 
typiquement brosse ou anodise, pour creer une apparence ou une couleur " metallique 

Selon une autre modalite de Tinvention, ladite partie exterieure (4) peut etre en matiere 
plastique, typiquement en polystyrene, et etre fixee audit insert par assemblage 
mecanique ou par collage. De preference, ladite partie (4) exterieure en matiere 
plastique est metallisee. 

Que ce soit par utilisation d'aluminium traite en surface ou par metallisation d'une 
matiere plastique, Tinvention permet d'obtenir une tres grande variete d'effets 
decoratifs. 

Les capsules selon Tinvention peuvent comprendre tout type de bande de garantie connu 
en lui-meme. Typiquement, ladite bande de garantie (34) comprend une couronne 
interieure (340) munie d'elements d'accrochage (341), typiquement des pattes ou 
crochets, tournes vers Tinterieur de ladite capsule, et encliquetes sous ladite bague (20). 
de maniere a ce que, lors de ladite premiere ouverture, les ponts (33) se rompent. ladite 
bande de garantie (34) etant empechee de se deplacer vers le haut grace a. la cooperation 
desdits elements (341) avec ladite bague (20). de maniere a ce que ladite bande de 
garantie (34), separee du reste de ladite capsule, soit la preuve visible de ladite premiere 
ouverture. 

Un exemple de bande de garantie, parmi de nombreux autres connus, est donne dans le 
brevet europeen n° 107 680. 
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Dans les cas de capsules illustrees aux figures lb, 3b, 5b et 6b, la jupe exterieure (41) 
masque ladite bande de garantie (34), avant la premiere ouverture. Mais, a la premiere 
ouverture, durant laquelle les ponts (33) sont rompus. la bande de garantie. separee du 
reste de la jupe. tombe et descend de quelques millimetres sur le goulot et devient de ce 
5 fait visible, meme sur une bouteille fermee, comme illustre a la figure 2b. 

Selon une autre modalite illustree notamment aux figures la et lb, ladite jupe exterieure 
(41), tout comme la jupe interieure (31). comprend des ponts (42) la reliant a une 
couronne (43) dite exterieure. ladite couronne exterieure etant bloquee vers le haut par 
10 ladite couronne interieure (340), typiquement grace a un rebord inferieur (430) de ladite 
couronne exterieure (43), de sorte que, lors de ladite premiere ouverture, les couronnes 
exterieure (43) et interieure (340) soient separees du reste de ladite capsule. 

Dans tous les cas, la bague (20), en bloquant, lors du premier devissage, les pattes 
15 d'accrochage (341) ou tout element d'une bande de garantie de ladite partie interieure 
(3) remplissant une fonction equivalente, entraine la rupture des ponts (33), puis 
eventuellement celle des ponts (42), et done la chute sur le goulot de la bouteille de la 
bande de garantie - ce qui permet de voir, de maniere non equivoque, qu r une premiere 
ouverture a deja bien eu lieu. 

20 

Les capsules selon Tinvention peuvent comprendre tout moyen de bouchage connu en 
lui-meme, typiquement par Pemploi soit d'une levre circulaire (36) solidaire de ladite 
tete interieure, comme illustre a la figure 3b, soit d'un joint rapporte (35) comme illustre 
sur les autres figures relatives a la capsule (1). 
25 Plus precisement, les capsules peuvent comprendre, en vue d'assurer Tetancheite du 
recipient une fois bouche, un joint rapporte (35) de diametre suffisant pour recouvrir le 
buvant (22) du goulot (2) et un moyen de compression axial et/ou radial porte par la 
surface interieure dudit insert, pour appliquer de maniere etanche ledit joint sur le 
buvant (22) dudit goulot (2) lors dudit bouchage. 



30 
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Un moyen de compression est dit axial lorsqir il s'applique sur la partie superieure (220) 
du buvant. et il est dit radial dans les autres cas, lorsqu'il s'applique soit sur la partie 
rayonnee (221) soit sur la partie verticale (222) du buvant, comme illustre a la figure 
12d. 

5 Ledit moyen de compression axial peut comprendre une nervure circulaire (300) formee 
sur la paroi interieure de ladite tete interieure (30) destinee a comprimer ledit joint sur la 
partie superieure (220) dudit buvant (22), typiquement plane, comme illustre a la figure 
12d. 

Ledit moyen de compression radial peut comprendre une surepaisseur annulaire 
10 (310,302) formee sur ladite jupe interieure (31) ou sur ladite tete interieure (30), 
typiquement au niveau de la jonction (301) entre la tete interieure (30) et la jupe 
interieure (31), et destinee a comprimer ledit joint sur tout ou partie de la partie 
rayonnee (221), typiquement inclinee, et/ou sur la partie radiale (222), typiquement 
verticale, du buvant (22). Cette surepaisseur peut etre solidaire de la jupe interieure (31), 
15 comme illustre aux figures 12a a 12e avec le repere "310", ou solidaire de la tete 
interieure (30), comme illustre a la figure 12f avec le repere " 302 ". 

Selon une variante illustree sur les figures 12a a 12d, ladite surepaisseur annulaire (310) 
peut avoir la forme d'une marche d'escalier annulaire placee a Tangle annulaire 
20 interieur forme a la jonction de la tete interieure (30) et la jupe interieure (3 1 ). 

Selon une autre variante illustree a la figure 12b, ladite tete interieure (30) peut 
comprendre un bord annulaire (38) avec une partie centrale ajouree, typiquement en 
regard de Forifice (23) dudit goulot (2). Cette variante permet d'economiser du poids et 
25 de la matiere pour Tinsert plastique (3), en particulier dans le cas d'un moyen de 
compression radial. 

En effet, la demanderesse a pu constater que, plus l'effort de compression est de type 
radial, plus il est possible de diminuer Fepaisseur de ladite tete interieure (30). 
Dans ce cas, comme illustre a la figure 12e, la capsule presente les caracteristiques 
30 suivantes : 

a) ladite tete interieure (30) presente une epaisseur allant de 0 a 0,5 mm, 
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b) ledit moyen de compression est typiquement radial, et 

c) ce moyen de compression presente une panic rayonnee (311) presentant une courbure 
typiquement voisine de celle de la partie rayonnee (221) dudit buvant qui est en regard. 
Cette modalite permet de diminuer la hauteur de la capsule typiquement de 1 a 2 mm, ce 

5 qui peut etre tres utile en pratique, compte tenu des contraintes de la normalisation dans 
ce domaine de femballage. 

L'homme du metier peut adapter la forme et les dimensions exactes de Pinsert et des 
moyens de compression axial et/ou radial, par exemples les epaisseurs Ea et Er comme 

10 illustre a la figure 12b. En effet, il peut choisir fepaisseur dudit moyen de compression, 
en fonction notamment de fepaisseur Ej du joint et de f espace Eo entre ledit goulot et 
ladite capsule, pour que ledit recipient soit bouche de maniere etanche par ladite 
capsule, Fepaisseur du joint localement comprime ou la distance E entre Fextremite 
dudit moyen de compression et ledit buvant etant alors typiquement comprise entre 

15 0,2.Ej et 0,7.Ej, avec Ej typiquement compris entre 1 et 2,5 mm. 

Ledit moyen de compression axial et/ou radial peut etre partie integrante dudit insert (3) 
ou bien former une piece rapportee. 

De preference, ledit moyen de compression fait partie integrante dudit insert, comme 
20 illustre sur les figures 12a a 12f 

II est avantageux que la capsule selon F invention comprenne un moyen de maintien 
dudit joint rapporte, typiquement un rebord de maintien (312) solidaire de ladite jupe 
interieure (31). 

25 

EXEMPLES DE REALISATION 

D'une part, on a fabrique des parties interieures ou inserts (3) en PP a surface exterieure 
cylindrique, avec bande de garantie (34), selon le procede decrit dans le brevet europeen 
30 n° 107 680, et selon le modele commun aux figures jointes, telles que les figures la a 
2b. 
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D r autre part, on a fabrique differentes parties exterieures ou capuchons (4) : 

- en aluminium comme represents aux figures la a 2b. traite en surface de differentes 
facons ; comme illustre aux figures 1 la a lid, 

- en polystyrene metallise, comme represents aux figures la a 2b. 

5 

Enfin, on a assemble les capuchons (4) et les inserts (3) a Faide d'un adhesif 

On a fabrique aussi des capsules selon les figures 12b et 12e en utilisant un joint (35) du 
commerce. 

10 

AVANTAGES DE L'INVENTION 

V invention permet de resoudre le problem e pose et ouvre la voie a une tres grande 
15 diversite de capsules, diversite en ce qui concerne l'apparence, mais par contre ces 
capsules presentent un meme comportement d* usage en reponse aux contraintes 
rencontrees. 

L'invention permet done une individualisation, une personnalisation des capsules 
acceptable sur Ie plan economique, grace au concept selon ['invention de la separation 
20 des fonctions techniques et des fonctions esthetiques. 
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REVINDICATIONS 

1 . Capsule de bouchage ( 1 ) destinee au bouchage a vis d'un recipient destine a contenir 
des boissons alcoolisees, typiquement une bouteille ayant un goulot (2) dote d'un 

5 filetaee (21) et d : une bague d'inviolabilite (20), dotee d'un moyen de bouchage et d'un 
moyen dMnviolabilite, comprenant deux parties assemblies et rendues solidaires en 
rotation et axialement : 

a) une partie interieure (3), ou insert, en matiere plastique, comprenant une tete dite 
interieure (30) et une jupe dite interieure (31), typiquement d'axe de rotation (12), ladite 

10 tete interieure (30) comprenant un moyen de bouchage. ladite jupe interieure (31) 
comprenant un filetage interieur (32) sur sa surface interieure destine a cooperer avec le 
filetage (21) dudit goulot, 

b) une partie exterieure (4), ou capuchon, enserrant et masquant au moins ladite jupe 
interieure (31), la surface exterieure de ladite partie interieure (3) et la surface interieure 

15 de ladite partie exterieure (4) cooperant en vue dudit assemblage desdites parties, 
interieure (3) et exterieure (4), capsule caracterisee en ce que, 

1) ladite partie interieure (3) assure la totalite des fonctions dites techniques de ladite 
capsule, et comprend un moyen d'inviolabilite, ladite jupe interieure (31) etant reliee par 
des ponts (33) a une bande de garantie (34), destinee a etre retenue par la bague dudit 

20 goulot et separee de ladite jupe lors d 7 une premiere ouverture de ladite capsule. 

2) ladite partie exterieure (4) assure tout ou partie de la fonction de decoration de ladite 
capsule (1), et comprend une jupe (41), dite exterieure. sa longueur etant telle qu'elle 
masque au regard, du moins avant ladite premiere ouverture de ladite capsule (1), ladite 
jupe interieure (31) et ladite bande de garantie (34). de maniere a pouvoir modifier a 

25 volonte r aspect de ladite capsule (1) sans avoir a modifier lesdites fonctions techniques, 
ladite bande de garantie (34) devenant typiquement visible apres ladite premiere 
ouverture. 

2. Capsule selon la revendication 1 dans laquelle ladite partie exterieure (4) comprend 
30 une tete (40), dite exterieure. 
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3. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 2 dans laquelle ladite partie 
exterieure (4) presente une jupe (41) droite. 

4. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 2 dans laquelle ladite partie 
5 exterieure (4) forme une surface de revolution, de rayon constant ou non selon la 

hauteur consideree. 

5. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 4 dans laquelle ladite partie 
exterieure (4), de forme exterieure quelconque. et ladite partie interieure (3) utilisent 

]0 comme moyen dudit assemblage, un moyen d'ancrage, mecanique (44,45) ou chimique, 
typiquement par collage, a ladite partie interieure (3). 

6. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 5 dans laquelle ladite partie 
interieure (3) est un insert en PP ? dote d'un filetage interieur (32), dont la bande de 

15 garantie (34) comprend des pattes d'accrochage (341). 

7. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 6 dans laquelle ladite partie 
exterieure (4), metallique, ou comprenant une partie metallique, est fixee audit insert, 
par collage. 

20 

8. Capsule selon la revendication 7 dans laquelle ladite partie exterieure (4) est en 
aluminium traite en surface, typiquement brosse ou anodise, pour creer une apparence 
ou une couleur " metallique ". 

25 9. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 6 dans laquelle ladite partie 
exterieure (4). en matiere plastique. et typiquement en polystyrene, est fixee audit insert 
par assemblage mecanique ou par collage. 

10. Capsule selon la revendication 9 dans lequel ladite partie (4) exterieure est 
30 metallisee. 
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1 1. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 10 dans laquelle ladite bande 
de garantie (34) comprend une couronne interieure (340) munie d'elements 
d'accrochage (341). typiquement des panes ou crochets, tournes vers Finterieur de 
ladite capsule, et encliquetes sous ladite bague (20), de maniere a ce que, lors de ladite 
5 premiere ouverture, ladite bande de garantie (34) etant empechee de se deplacer vers le 
haut grace a la cooperation desdits elements (341) avec ladite bague (20), les ponts (33) 
se rompent, et a ce que ladite bande de garantie (34). separee du reste de ladite capsule, 
devienne ainsi la preuve visible de ladite premiere ouverture. 

10 12. Capsule selon la revendication 1 1 dans laquelle ladite jupe exterieure (41) comprend 
des ponts (42) la reliant a une couronne (43) dite exterieure. ladite couronne exterieure 
etant bloquee vers le haut par ladite couronne interieure (340), typiquement grace a un 
rebord inferieur (430) de ladite couronne exterieure (43), de sorte que, lors de ladite 
premiere ouverture, les couronnes exterieure (43) et interieure (340) soient separees du 

15 reste de ladite capsule. 

13. Capsule selon une quelconque des revendications 1 a 12 dans laquelle ledit moyen 
de bouchage comprend typiquement un joint rapporte (35) ou une levre circulaire (36) 
solidaire de ladite tete interieure. 

20 

14. Capsule selon la revendication 13 comprenant un joint rapporte (35) de diametre 
suffisant pour recouvrir le buvant (22) du goulot (2) et un moyen de compression axial 
et/ou radial porte par la surface interieure dudit insert, pour appliquer de maniere 
etanche ledit joint sur le buvant (22) dudit goulot (2) lors dudit bouchage. 

25 

15. Capsule selon la revendication 14 dans laquelle ledit moyen de compression axial 
comprend une nervure circulaire (300) formee sur la paroi interieure de ladite tete 
interieure (30) destinee a comprimer ledit joint sur la partie superieure (220) dudit 
buvant (22). typiquement plane. 



30 
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16. Capsule selon une quelconque des revendications 14 a 15 dans laquelle ledit moyen 
de compression radial comprend une surepaisseur annulaire (310.302) formee sur ladite 
jupe interieure (31) ou sur ladite tete interieure (30), typiquement au niveau de la 
jonction (301) entre la tete interieure (30) et la jupe interieure (31), et destinee a 

5 cornprimer ledit joint sur tout ou partie de la partie rayonnee (221), typiquement 
inclinee, et/ou sur la partie radiale (222), typiquement verticale, du buvant (22). 

17. Capsule selon la revendication 16 dans laquelle ladite surepaisseur annulaire (310) a 
la forme d'une marche d'escalier annulaire placee a Tangle annulaire interieur forme a 

10 la jonction de la tete interieure (30) et la jupe interieure (31). 

18. Capsule selon une quelconque des revendications 14 a 17 dans laquelle ladite tete 
interieure (30) comprend un bord annulaire (38) avec une partie centrale ajouree, 
typiquement en regard de Torifice (23) dudit goulot (2). 

15 

19. Capsule selon une quelconque des revendications 14 a 18 dans laquelle, a) ladite tete 
interieure (30) presente une epaisseur allant de 0 a 0,5 mm, b) ledit moyen de 
compression est radial, et c) ce moyen de compression presente une partie rayonnee 
(311) presentant une courbure typiquement voisine de celle de la partie rayonnee (221) 

20 dudit buvant qui est en regard. 

20. Capsule selon une quelconque des revendications 14 a 19 dans laquelle Pepaisseur 
dudit moyen de compression est choisie, en fonction notamment de Tepaisseur Ej du 
joint et de Tespace Eo entre ledit goulot et ladite capsule, pour que ledit recipient soit 

25 bouche de maniere etanche par ladite capsule, Tepaisseur du joint localement comprime 
ou la distance E entre Textremite dudit moyen de compression et ledit buvant etant alors 
typiquement comprise entre 0.2. Ej et 0,7. Ej. avec Ej typiquement compris entre 1 et 2.5 
mm. 
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21. Capsule selon une quelconque des revindications 14 a 20 dans laquelle ledit moyen 
de compression axial et/ou radial est partie integrante dudit insert (3) ou bien forme une 
piece rapportee. 

22. Capsule selon une quelconque des revendications 13 a 21 comprenant un moyen de 
maintien dudit joint rapporte, typiquement un rebord de maintien (312) solidaire de 
laditejupe interieure (31). 
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moyens (7) pour assurer rimpenmeabilite aux gaz de la ca- 
psule. 

Application: notamment aux boissons et autres produits 
sensible aux echanges de gaz avec I'exterieur. 
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CAPSULE DE BQUCH AGE A VIS A IMPERME ABIL I TE AUX GAZ 
AMELIOREE 



La presents invention sr rapporte a une capsule de 
bouchage a vis comprenant un corps en forme de godet 
5 comportant sur sa paroi laterale un filet femelle cooperant 
avec un filet male du col du recipient, et sur son fond des 
moyens d'etancheite cooperant avec le goulot du recipient. 

Les capsules de bouchage connues de ce type sont 
generalement des capsules en matiere plastique. Les 
10 matieres plastiques les plus utilisees sont le 

polyethylene, c'est-a-dire une matiere relativement souple, 
et le polypropylene plus rigide. Dans le cas des boissons, 
le polyethylene est generalement utilise pour des boissons 
non carbonatees ou legerement carbonatees, tandis que le 
15 polypropylene est utilise pour les boissons fortement 

carbonatees en raison de sa meilleure impermeabili te aux 
gaz . 

Cependant, il existe de nombreux cas de 

condi tionnement ou 1 ' impermeabili te aux gaz procuree par 

20 les capsules en polypropylene est encore insuf f isante . II 

en est ainsi lors du condi tionnement de produits sensibles 

a l'action d'oxydation de l'oxygene de l'air (corps gras, 

sauces, jus de fruits), responsable d-'une alteration 

organolept ique qui peut rendre le produit rapidement 

25 inconsommable . II en est de meme pour la conservation de la 
2 

teneur en CO des boissons fortement carbonatees. Un autre 
probleme consiste dans les pertes d'aromes et de substances 
volatiles des epices et huiles essen t iel 1 es . Enfin, les 
defauts d ' impermeabil i t e aux gaz entrainent des risques de 
30 captation d'odeurs indesirables par un produit tel que de 
I'eau en bouteilles plastiques, au cours du stockage ou du 
transport en espace confine. 
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Pour tenter de resoudre ces problemes, on a deja propose, 
par exemple selon la demande de brevet europeen 
n° 0 28C 168, une capsule de bouchage realisee en une 
matiere thermoplast ique permeable a l'oxygene, par exemple 
5 en polypropylene, dont le fond est recouvert interieuremen t 
d'une feuille de complexe (papier, caoutchouc chlore, PVC) 
impermeable a l'oxygene, un joint de plastisol etant coule 
sur ladite feuille de complexe. Toutefois, cette capsule ne 
donne pas toujours satisfaction, notamment dans le cas de 

10 boissons, la feuille de complexe etant en contact avec le 
contenu du recipient bouche par la capsule. 

La presente invention vise une capsule de bouchage 
qui, tout en etant d'une fabrication simple et d ' un prix de 
revient reduit, assure a la fois une bonne e'tancheite aux 

15 liquides et une bonne impermeabilite aux gaz et puisse etre 
utilisee sans problemes pour les produits les plus divers. 

La capsule de bouchage a vis conforme a 1 ' invention 
pour bouteilles et recipients analogues comprend un corps 
en forme de godet comportant sur sa paroi laterale un filet 

20 femelle cooperant avec un filet male du col du recipient et 
sur son fond des moyens d'etancheite cooperant avec le 
goulot du recipient. Suivant i 'invention, la capsule se 
compose de deux coques en forme de godet rendues solidaires 
par emboitement l'une dans l'autre, la coque interieure 

25 etant constitute d'une matiere plastique souple et 
comportant ledit filet femelle et lesdits moyens 
d'etancheite et la coque exterieure etant constitute d'une 
matiere plastique dure et comportant des moyens pour 
assurer 1 1 impermeabilite aux gaz de la capsule. 

^° La capsule conforme a I'invention combine done deux 

coques dont chacune peut etre realisee dans un materiau 
optimal compte tenu de la fonction qu'elle doit remplir sur 
la capsule. Ainsi, afin d'obtenir une bonne etancheite aux 
liquides, 1 ' u t i 1 i sa t ion du polyethylene, e'est-a-dire un 

35 materiau souple et de faible durete, tres permeable aux 
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gaz, canvient parf ai tement pour la coque interieure qui est 
en contact avec le produit conditionne et avec le goulot du 
recipient et qui, du fait de sa couplesse, s'adapte bien 
aux defaubs que peut egalement presenter le recipient. Par 
contre, la coque exterieure peut etre realisee en un 
materiau dur et rigide possedant une meilleure 
impermeabilite aux gaz et offrant par ailleurs de bonnes 
caracteristiques de tenue aux so 1 1 i c i t a t i ons mecaniques qui 
pourraient compromettre 1 1 e tancheit £§ si elles s'exercaient 
sur une capsule monopiece en matiere plastique souple. 

Dans le cadre de l'invention, la coque exterieure de 
la capsule peut etre constitute par une matiere plastique 
a effet de barriere aux gaz telle qu'un copolymere 
methacrylate imide. Dans ce cas, la coque exterieure a elle 
peut seule assurer 1 1 impermeabil i te aux gaz. 

Cependant, suivant un autre mode de realisation de 
l'invention, 1 ' impermeabi 1 i t e aux gaz peut etre assuree 
uniquement ou pr i nc ipa lemen t par un disque a effet de 
barriere aux gaz dispose sur la face interieure du fond de 
la coque exterieure. 

Ainsi, ce disque se trouve emprisonne entre le fond 
de la coque interieure et le fond de la coque exterieure, 
en etant isole et protege* a la fois par rapport au produit 
contenu dans le recipient, grace a la coque interieure, et 
par rapport a l'exterieur par la coque exterieure. 

Ce disque, au lieu d'etre simplement place entre les 
fonds des deux coques, pourrait egalement etre rapporte sur 
le fond de la coque exterieure, par exemple par soudage, de 
preference par ultra-sons. De meme, ce disque pourrait etre 
fixe par soudage, de preference par ultra-sons, a la coque 
interieure . 

Une autre possibility consiste a faire en sorte que 
ledit disque soit surmoule par la matiere de la coque 
exterieure, ce qui supprime toute fixation ulterieure. 
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Le disque en question peut etre a van tageusemen t forme d'une 
feuille de complexe, par exemple une feuille de«matiere 
plastique metallisee. Lorsque cette feuille de complexe 
doit etre fixee par exemple par soudage ? la coque 
5 exterieure et/ou a la coque interieure, elle doit 

comporter, du cote de la coque a laquelle elle doit etre 
fixee, une matiere se pretant a une liaison par fusion ou 
par soudage avec la matiere de la coque en question- 
En se referant aux dessins annexes, on va decrire 
10 ci-apres plus en detail deux modes de realisation 

illustratifs et non limitatifs d'une capsule a vis conforme 
a l'invention; sur les dessins: 

la figure 1 est une vue laterale, partie 1 lemen t en 
coupe, d'un premier mode de realisation d ' une capsule 
15 conforme a l'invention; 

la figure 2 est une coupe axiale d'une deuxieme mode 
de realisation d'une capsule conforme a l'invention, en 
position de bouchage sur un col de bouteille. 

La capsule de bouchage a vis 1 telle qu'illustree par 
20 1 Q figure 1 se compose d'une coque exterieure 2 en forme de 
godet et d'une coque interieure 3 ayant egalement une forme 
generale en godet, les deux coques 2 et 3 £tant emboitees 
1 ' une dans l'autre. 

La coque exterieure 2 est realisee par moulage par 
25 injection en une matiere plastique relativement dure telle 
que le polypropylene. Elle comporte, sur sa paroi laterale 
4 ? un moletage exterieur 5 ainsi qu'un moletage interieur 
6 constitue de rainures et de nervures paralleles a l'axe 
de la capsule. 

30 Un disque 7 constitue par un complexe de matiere 

plastique et de metal, de preference d'une feuille de 
polypropylene metallisee, recouvre int^rieurement le fond 
8 de la coque exterieure 2. Le disque 7 peut etre de 
preference surmoule par la matiere plastique de la coque 
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exterieure 2. 

La coque interieure 3 realised par moulage, de 
preference par injection, a partir d'une matiere plastique 
souple telle q'je le polyethylene, comporte sur son fond 9 
5 une depression interieure annulaire 10, connue en soi , dont 
le flanc exterieur 11 est destine a cooperer avec la face 
interieure du goulot d'un recipient a boucher. La parci 
laterale 12 de la coque interieure 3 comporte 
exterieurement un moletage axial 13 cooperant avec le 

10 moletage axial interieur 6 de la coque exterieure 2, lors 
de 1 ' embo i temen t des deux coques 2, 3 1 'une dans 1 'autre , 
et in ter ieuremen t un filet femelle 14 destine a cooperer 
avec le filet male du col du recipient a boucher. 

Le diametre interieur de la coque exterieure 3 et le 

15 diametre exterieur de la coque interieure 3, sur les 
parties cylindriques des parois laterales 4, 12, sont 
choisis de maniere que les deux coques 2, 3 puissent etre 
rendues solidaires axialement 1 ! un de 1 ' autre par simple 
emboitement a force, les deux coques 2, 3 etant par 

20 ailleurs solidaires en rotation 1 ' une de 1' autre grace a 
1 1 interpene tration de leurs moletages 6, 13. 

A son extrSmite infSrieure, la parol laterale 4 de la 
coque interieure 3 comporte une bague d 1 inviolability 15 de 
type connu en soi reliee par des ponts 16 frangibles a la 

25 coque 3. Dans l'exemple represents, la bague 15 comporte 
une rangee circon f e* rentielle de pattes 17 flexibles 
destinees a cooperer, en Stant retournees vers le fond de 
la capsule 1 , avec un bourrelet non represents prevu sur le 
col du recipient, en dessous du filet, de maniere qu'apres 

30 mise en place de l'ensemble de la capsule 1 sur le col du 
recipient, le premier devissage de la capsule 1 provoque 
une rupture des ponts 16, done un detachement au moins 
partiel de la bague 15, ce qui indique de facon nettement 
visible et irreversible que le recipient a subi une 

35 premiere ouverture ou tentative d'ouverture. 
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La capsule 101 suivant le mode de realisation illustre par 
la figure 2 se compose egalement d 1 une coque exterieure 102 
et d'une coque interieure 103. 

La coque exterieure 102 comporte, de facon analogue 
a la coque exterieure 2 de la figure 1 , une paroi laterale 
104 avec un moletage exterieur 105 et up moletsge interieur 
106, ainsi qu'un disque 107 a effet de barriere aux gaz sur 
la face interieure de son fond 108. 

La coque interieure 103 differe de la coque 
interieure 3 de la capsule 1 suivant la figure 1 uniquement 
par la presence d'une jupe d'etancheite 110 faisant saillie 
sur le fond 109 de la coque 103 pour cooperer avec la face 
interieure du goulot 111 d'un recipient. A part cela, on 
retrouve sur la coque interieure 103 une paroi laterale 112 
munie d'un moletage exterieure 113 et d ' un filet femelle 
114 cooperant avec le filet male 119 prevu" sur le col du 
recipient. A son extremite inferieure, la paroi laterale 
112 de la coque interieure 103 porte une bague 
d ' inviolabili te 115 qui est ici representee dans la 
position dans laquelle ces pattes 117 cooperent avec le 
bourrelet 118 du col du recipient a boucher. 

Dans les de ux modes de realisation representes, le 
disque 7, 107 a effet de barriere intercal^s entre les 
fonds 8, 9 et 108, 109 des deux coques 102 et 103 peut etre 
fixe par exemple par soudage aux ultra-sons a l'une et/ou 
a l'autre des deux coques 102, 103. II est egalement 
possible de surmouler le disque 7, 107 par la matiere de la 
coque exterieure 2, 102, lors du moulage par injection de 
cette derniere. Pour permettre 1 1 e t abl i ssemen t d'une 
liaison par fusion du disque 7, 107 avec la coque 
exterieure 2, 102, il est necessaire de prevoir sur ce 
disque 7, 107 dont l'effet barriere peut etre de preference 
obtenu par une couche metallique, une couche d'une matiere 
plastique se pretant a une liaison par fusion avec la 
matiere de ladite coque. II en est de meme lorsque le 
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disque 7, 107 doit etre relie a la coque interieure 3, 103. 

II va de soi 'que les deux modes de realisation 
representes et decrits n'ont ete donnes qn ' a titre 
d'exemple illustratif et non limitatif et que de nombreuses 
modifications et variantes sont possibles dans le cadre de 
1 ' invention . 

Ainsi, des nioyens d'etancheite autres que la 
depression annulaire 10 selon la figure 1 ou la jupe 110 
selon la figure 2 peuvent etre prevus sur la coque 
interieure 3, 103 pour assurer I'etancheite avec le goulot 
du recipient a boucher, mais dans tous les cas, ces moyens 
d'etancheite sont constitues d'une seule piece avec la 
coque interieure 3, 103 realisee a cet effet dans un 
materiau souple. 

II convient par ailleurs de noter que la fabrication 
de la coque exterieure 2, 102 est extremement simple et 
peut etre realisee a tres haute cadence, en raison de 
l'absence de filet interieur. Or, c'est precisement en 
raison du filet femelle que le demoulage des capsules 
monopieces en matiere plastique relativement rigide 
entraine une forte reduction de la cadence de fabrication. 

Enfin, sur la capsule conforme a l'invention, les 
deux coques peuvent etre realisees en des matieres de 
couleurs di f f t§ren tes , ce qui non seulement donne un aspect 
plaisant a la capsule (bague d ' inviolabilite d'une couleur 
differente de la partie restante visible, a savoir la coque 
exterieure), mais encore rend plus apparente toute 
tentative d'ouverture du recipient. 
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REVENDICATIQNS 

1°) Capsule de bouchage a vis comprenant un corps cn 
forme de godet comportant sur sa paroi laterale un filet 
femelle cooperant avec un filet male du col du recipient, 
et sur son fond des moyens d'etancheite cooperant avec le 
goulot du recipient, caracterisee par le fait qu'elle se 
compose de deux coques (2, 3; 102, 103) en forme de yodet 
rendues solidaires par emboitement l'une dans l'autre,. la 
coque interieure (3, 103) etant constituee d'une matiere 
plastique souple et comportant ledit filet femelle (14. 
114) et lesdits moyens d'etancheite (10, 110), et la coque 
exterieure (2, 102) etant constituee d'une matiere 
plastique dure et comportant des moyens (7, 107) pour 
assurer 1 ' impermeab il i te aux gaz de la capsule (1, 101). 

2°) Capsule suivant la re vendi c a t i on 1, caracterisee 
par le fait que la coque exterieure (2, 102) est constituee 
d'une matiere plastique a effet de barriere aux gaz telle 
que le methacrylate imide.. 

3°) Capsule suivant la re vendica t ion 1 ou 2, 
caracterisee par le fait qu'un disque (7, 107) en un 
materiau a effet de barriere aux gaz est dispose sur la 
face interieure du fond (8, 108) de la coque exterieure (2, 
102) . 

4°) Capsule suivant la revendication 3, caracterisee 
par le fait que ledit disque (7, 107) est rapports sur le 
fond (7, 107) de la coque exterieure (2, 102). 

5°) Capsule suivant la revendication 3 ou 4, 
caracterisee par le fait que ledit disque (7, 107) est fixe 
par soudage, par exemple aux ultra-sons, a la coque 
exterieure (2, 102) et/ou a la coque interieure (3, 103). 

6°) Capsule suivant la revendication 3, caracterisee 
par le fait que ledit disque (7, 107) est surmoule par la 
matiere plastique de la coque exterieure (2, 102). 

7°) Capsule suivant l'une quelconque des 
revendications 3 a 6, caracterisee par le fait que ledit 
disque (7, 107) est forme d'une feuille de complexe 
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comprenant,du cote de la coque exterieure, une matiere se 
pretant a une liaison par fusion ou par soudage avec la 
matiere de la coque exterieure. 

8°) Capsule suivant 1 ' une quelconque des 
b re vendicat ions 3 a 7, caracterisee par le fait que ledit 
disque (7, 107) est forme d'une feuille de complexe 
comprenant, du cote de la coque interieure (3, 103), une 
matiere se pretant a une liaison par soudage avec la 
matiere de la coque interieure. 

10 9°) Capsule suivant 1 1 une quelconque des 

revendications prectdentes, caracterisee par le fait que la 
coque interieure (3, 103) et la coque exterieure (2, 102) 
comportent un moletage axial (6, 13: 106, 113) l'une sur la 
face exterieure, et 1'autre sur la face interieure de leur 

15 parol laterale (4, 12; 104, 112). 

10°) Capsule suivant l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee par le fait que 
les deux coques (2, 102; 3, 103) sont constitutes par des 
matieres de couleurs differentes et qu'une bague 

20 d ' inviolabi te (15, 115) est realisee d'une seule piece avec 
la coque interieure (3, 103) de telle maniere que cette 
bague d£passe de la coque exterieure (2, 102) lorsque les 
deux coques sont emboitees l'une dans 1'autre. 
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